(Изменение  № 2 к РД-25.160.00-КТН-011-10)

АКТ № 
от        .   .201 .       час         мин. объект:  
Выполнения ремонта сварного соединения №  
В соответствии требованиями нормативной документации в результате осмотра места выборки дефекта, направленного в ремонт, заключение №  , установлено:

разметка дефектного участка выполнена в соответствии с радиографическим снимком и заключением неразрушающего контроля.

Длина дефекта по мерному поясу          мм. 

Координаты дефекта по мерному поясу   мм.
Протяженность участка вышлифовки    мм. 

Максимальная глубина выборки    мм
Дефект вышлифован.

В соответствии требованиями нормативной документации выполнен ремонт сварного соединения №  
Подогрев до температуры 110+30 °С произведен (тип нагревателя) индукционным нагревателем ARGOHEAT 130.

Контроль температуры произведен (тип оборудования) контактным термометром зав №  
№ свид. поверки                    дата окончания поверки 
               
Работы по заварке ремонтного места выполнены в соответствии с технологической картой №                количество слоев    . Сварку выполнил          .  . (№ удостоверения)         
Контроль температуры при остывании произведен (тип оборудования) контактным термометром зав №   № свид. поверки                   дата окончания поверки              . 

Скорость остывания 160 С°/час.
Настоящим актом подтверждается соответствие выполненных работ требованиям нормативных документов.

Представитель строительного контроля:  
(должность, ФИО, дата выдачи, подпись, штамп)

Производитель работ:       
(должность, ФИО, дата, подпись)

