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Настоящие технические условия распространяются на комплекты термоусаживающихся материалов, предназначенных для:

- ремонта повреждений заводского полиэтиленового покрытия «ТИАЛ-Р»; 

- наружной антикоррозионной защиты отводов труб «ТИАЛ-Л»;

- антикоррозионной защиты металлических опор «ТИАЛ-УФ»;

- наружной антикоррозионной защиты сварных стыков с заводским полиэтиленовым покрытием – «ТИАЛ-М»;

· использования в качестве защитной обертки  в конструкциях комбинированных 

  покрытий на основе  битумно-полимерных мастик  «ТИАЛ-ЛО».

Термоусаживающиеся материалы применяются при строительстве магистральных и промысловых трубопроводов и отводов от них, трубопроводов коммунального назначения,  в том числе межпоселковых газопроводов, городских газовых  и водопроводных сетей  без ограничений по диаметрам труб.

Термоусаживающиеся материалы  серии «ТИАЛ» поставляются комплектно. 

Комплект ремонтный состоит из  термоусаживающейся ленты «ТИАЛ-Р» и  запол-нителя (аппликатора)  «ТИАЛ-З» (ТУ 2293-002-58210788-2004) и предназначен для  ре-монта заводского полиэтиленового покрытия магистральных трубопроводов с температурой эксплуатации до + 60С. 

Комплект изоляционный для наружной антикоррозионной защиты отводов с температурой эксплуатации до + 60°С и состоит из термоусаживающейся ленты «ТИАЛ-Л» и адгезионного эпоксидного  праймером «ТИАЛ» (ТУ 2293-002-58210788-2004); 

Комплект изоляционный для антикоррозионной защиты металлических опор и состоит из термоусаживающейся ленты  «ТИАЛ-УФ» и адгезионного эпоксидного прайме-ра «ТИАЛ» (ТУ 2293-002-58210788-2004);  

Комплект изоляционный для изоляции зоны сварных стыков труб  с заводским полиэтиленовым покрытием с температурой эксплуатации до +60°С и состоит из термоусаживающейся ленты (манжеты) «ТИАЛ-М» (ТУ 2293-002-58210788-2004), замковой пластины «ТИАЛ-ЗП» (ТУ 2293-002-58210788-2004) и  двухкомпонентного эпоксидного праймера  «ТИАЛ» (ТУ 2293-002-58210788-2004). При необходимости  может быть использован заполнитель (аппликатор) «ТИАЛ-З»  для заполнения околошовных зон сварных стыков труб, зон перехода от заводского покрытия к стали.

Обертка защитная  «ТИАЛ-ЛО»  (ТУ 2245-002-58210788-2004)   представляет собой термоусаживающуюся  ленту-основу без адгезионного подслоя,  которая изменяет  свою длину под воздействием температуры свыше 60°С.

Конструкция термоусаживающихся материалов серии   «ТИАЛ»  приведена в таблице 1.

Таблица 1

	№
	Материал
	Конструкция
	1 слой
	2 слой
	3 слой

	
	
	
	Термо-светостабилизи-

рованная , электронно-химически модифицированная, ориентированная полиолефиновая основа
	Термоплавкий  клей на основе сополимера этилена
	Армирующая стеклосетка

	1
	ТИАЛ-Р
	Трехслойная
	есть
	есть
	есть 

	2
	ТИАЛ-Л
	Двухслойная
	есть
	есть
	нет

	3
	ТИАЛ-УФ
	Двухслойная
	есть
	есть
	нет

	4
	ТИАЛ-М
	Двухслойная
	есть
	есть
	нет

	5
	ТИАЛ-З
	Однослойная* 
	нет
	есть
	нет

	6
	ТИАЛ-ЗП
	Трехслойная
	есть
	есть
	есть 

	7
	ТИАЛ-ЛО
	Однослойная
	есть
	нет
	нет


*) Допускается, по согласованию с заказчиком, армирование ленты ТИАЛ-З стеклосеткой. 

Условное обозначение комплекта ремонтного при заказе для ремонта повреждений заводского полиэтиленового покрытия труб состоит из слов "комплект ремонтный", типа, ширины и толщины в миллиметрах и обозначения настоящих технических условий.

Пример условного обозначения комплекта ремонтного: «ТИАЛ-Р» номинальной ширины 450 мм и толщины 1,4 мм. «ТИАЛ-З» номинальной ширины 100 мм и толщины 2,0 мм.

Комплект ремонтный: ТИАЛ-Р 450×1,4 ТУ 2293-004-58210788-05

                                                         ТИАЛ-З 100×2,0 ТУ 2293-002-58210788-04.
Условное обозначение комплекта изоляционного для антикоррозионной защиты отводов или опор состоит из слов "комплект изоляционный", типа, ширины и толщины в миллиметрах и обозначения настоящих технических условий.

Пример условного обозначения комплекта изоляционного: ТИАЛ-Л или ТИАЛ-УФ номинальной ширины 450 мм и толщины 2,0 мм,  и замковой пластины ТИАЛ-ЗП номинальной длины 455мм, ширины 150 мм 

Комплект изоляционный: ТИАЛ-Л 450×2,0 ТУ 2293-004-58210788-05

                                                           ТИАЛ-ЗП 455×150 ТУ 2293-002-58210788-04 

                   или            

 Комплект изоляционный: ТИАЛ-УФ 450×1,0 ТУ 2293-004-58210788-05

                                                           ТИАЛ-ЗП 455×150 ТУ 2293-002-58210788-04. 

1. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ.

1.1 Ленты: «ТИАЛ-Р», «ТИАЛ-Л» и  «ТИАЛ-УФ» должны изготавливаться в соответствии с требованиями настоящих технических условий по технологическому регламенту, утвержденному в установленном порядке.




     1.2 Толщина и ширина лент в состоянии поставки определяются диаметром изолируемых  труб и должны соответствовать нормам, приведенным в таблице 2. 

Таблица 2

	№
	Наименование материала
	Ширина, мм
	Номинальная

толщина, мм
	Диаметр труб,

мм

	
	
	Номинальная
	Предельное 

отклонение
	
	

	1
	ТИАЛ-Р
	450
	+5
	1,4+0,2
	Для всех

диаметров

	2
	ТИАЛ-Л
	225;300;450
	+5
	1,4+0,2

1,8+0,2

2,0+0,2

2,4+0,2
	До 273

До 530

До 820

Свыше 820

	3
	ТИАЛ-УФ
	225; 300;450
	+5
	1,4+0,2

1,8+0,2

2,0+0,2

2,4+0,2
	До 273

До 530

До 820

Свыше 820


Примечание: 

1. В лентах «ТИАЛ-Р», «ТИАЛ-Л», «ТИАЛ-УФ» соотношение между толщиной модифицированной ленты-основы и толщиной адгезионного слоя должно составлять 60:40. 

     По согласованию с потребителем допускается изготовление ленты «ТИАЛ-Р» других геометрических размеров.

2. По согласованию между заводом-изготовителем и потребителем допускается изготовление лент другой толщины, ширины и с другим  соотношением между толщиной ленты-основы и  адгезионного слоя.

3. По согласованию с потребителем допускается изготовление заполнителя «ТИАЛ-З» других геометрических размеров,  отличных от приведенных в ТУ  2293-002-58210788-2004.

1.3. По показателям свойств термоусаживающиеся ленты должны отвечать требованиям, приведенным в таблице 3.

Таблица 3

	Наименование

показателя
	ТИАЛ-Р
	ТИАЛ-Л
	ТИАЛ-УФ
	Метод 

испытания

	1. Внешний вид
	
	
	
	Визуально

	2. Прочность  ленты  при    разрыве в продольном направлении при (20(5)(С,  МПа,  

 не менее
	12,0
	12,0


	12,0
	ГОСТ 11262



	3. Относительное удлинение при разрыве ленты в продольном направлении, %, не менее, при:

   20(С, 

  -40(С
	200

100
	200

100
	200

100
	ГОСТ 11262




	4. Степень усадки ленты в продольном направлении при температуре 130ºС , %, 

не менее,

не более
	0

5
	10

20
	5

10
	Приложение Б

к техническим требованиям  АК «Транснефть»

	5. Адгезия ленты к праймированной стали Н/см, не менее, при: 

20ºС;       

40ºС:      

60ºС                                                                                                                  


	-

-

-
	50

20

9
	50

20

9 
	ГОСТ 411,

 метод А

	6.  Адгезия к заводскому покрытию при (20(5)(С, Н/см ,

 не менее
	35(50)


	35(50)
	35(50)
	ГОСТ 411,

 метод А

	7.  Адгезия к заводскому полиэтиленовому покрытию, при (20(5)(С, Н/см ширины, 

не менее, после выдержки в воде в течение 1000 ч при температурах:

(20(5)(С

(40(2)(С

(60(2)(С
	30(35)

30(35)

30(35)
	30(35)

30(35)

30(35)
	30(35)

30(35)

30(35)
	ГОСТ 411,

 метод А

	8.Адгезия  к праймированной стали после 1000 ч выдержки в воде, Н/см, не менее, при:

20ºС;

40ºС;

 60°С
	-

-

-
	30(35)

30(35)

30(35)
	30(35)

30(35)

30(35)
	ГОСТ 411,

 метод А

	9. Адгезия к праймированной стали после выдержки на воздухе в течение 1000 ч, при температуре 100(С, Н/см,    не менее
	- 
	50
	50
	ГОСТ 411,

 метод А

	10. Прочность покрытия при ударе, Дж,  не менее,  при температуре  от -40(С до +40(С
	4 
	4
	4
	ГОСТ Р51164, Приложение А

	11. Площадь отслаивания покрытия после 30 суток испытаний в 3% растворе NaCl при потенциале поляризации –1,5 В, не более, при:

 20ºС; 

 40 ºС     

 60 ºС                                                         
	-

-

-
	4

8

10
	4

8

10
	ГОСТ Р51164,

Приложение В

  


	12. Переходное сопротивление покрытия в 3% растворе NaCl при 20ºС, Ом м², 

не менее,

- исходное; 

- через 100 суток выдержки    
	-

-
	1010

109
	1010

109
	ГОСТ Р51164,

Приложение Г

	13. Сопротивление пенетрации (вдавливанию), мм,

не более, при 20°С
	0,2

 
	0,2
	0,2
	ГОСТ Р51164, Приложение Е

	14.Стойкость к растрескиванию при температуре 60ºС, ч, не менее
	1000
	1000
	1000
	Приложение В к Техническим требованиям 

	15. Стойкость к воздействию УФ радиации при температуре 50ºС, ч, не менее
	500
	500
	1000
	ГОСТ 16337

	16. Грибостойкость, балл,

 не менее
	2
	2
	2
	ГОСТ 9.048-9.052

	17. Изменение относительного удлинения ленты при разрыве после 1000 ч выдержки на воздухе при 110ºС,%, 

не более
	25
	25
	25
	ГОСТ 11262

	18. Диэлектрическая сплошность. Отсутствие пробоя при электрическом напряжении кВ/мм
	5

 
	5
	5
	ГОСТ Р51164


1.5. Требования к сырью и материалам.

Материалы, используемые для изготовления ремонтных и изоляционных комплектов серии «ТИАЛ» должны  соответствовать требованиям, указанным в настоящих ТУ, а также в  ТУ на компоненты, входящие в ленты или комплекты.

1.6. Упаковка. Маркировка.

1.6.1. Комплект ремонтный поставляется в виде ленты «ТИАЛ-Р» и заполнителя  «ТИАЛ-З». Упаковка комплектов выполняется в соответствии с требованиями настоящих технических условий.

 Лента «ТИАЛ-Р» поставляется в виде  рулонов длиной по 30 м. Концы рулона закрепляются шпагатом или липкой лентой. Рулон упаковывают в  полиэтиленовую пленку по ГОСТ 10354–82. По согласованию с заказчиком допускается другой вид упаковки, обеспечивающий сохранность ленты при транспортировке.

Заполнитель «ТИАЛ-З» поставляется в виде полотна ленты длиной (30±0,5) м, смотанной в рулон. Концы рулона закрепляются шпагатом или липкой лентой. Рулон упаковывают в  полиэтиленовую пленку по ГОСТ 10354–82. По согласованию с заказчиком допускается другой вид упаковки, обеспечивающий сохранность ленты при транспортировке.

В упаковку рулонов лент «ТИАЛ-Р» и «ТИАЛ-З» вкладывают этикету, в которой указывают:

· наименование предприятия-изготовителя и (или) его товарный знак;

· условное обозначение ленты;

· номер технических условий;

· номер партии;

· количество п. м. в рулоне;

· дату выпуска;

· штамп ОТК.

1.6.2 Комплект изоляционный, состоит из ленты «ТИАЛ-Л» или «ТИАЛ-УФ» и замковых пластин «ТИАЛ-ЗП», которые по согласованию с потребителем могут поставляться в виде полотна ленты, смотанной в рулон; ленты разрезается Потребителем на пластины самостоятельно. Упаковка изделий комплекта выполняется в соответствии с требованиями настоящих технических условий.

 Ленты «ТИАЛ-Л» и «ТИАЛ-УФ» поставляют в виде  рулонов на полимерных шпулях с внутренним диаметром 75-80мм. Намотка ленты должна быть плотной, рулоны должны иметь ровные торцы и геометрическую форму цилиндра. Диаметр рулона не должен превышать 400 мм, а его масса - 40 кг. Концы рулона закрепляют шпагатом или липкой лентой.  Рулон упаковывают в полиэтиленовую пленку по ГОСТ 10354–82. По согласованию с заказчиком допускается другой вид упаковки, обеспечивающий сохранность ленты при транспортировке.

Ленты «ТИАЛ-Л», «ТИАЛ-УФ» и «ТИАЛ-ЗП» маркируют этикеткой, вложенной в упаковку, в которой указывают:

· наименование предприятия-изготовителя и (или) его товарный знак;

· условное обозначение ленты;

· номер технических условий;

· номер партии;

· нетто  рулона, кг;

· дату выпуска;

· штамп ОТК.

1.6.3 Транспортная маркировка производится по ГОСТ 14192.

2.  ТРЕБОВАНИЯ  БЕЗОПАСНОСТИ.

2.1.Требования безопасности при производстве ленты – по ГОСТ 12.3.030.

2.2 Ленты при непосредственном контакте не оказывает токсического действия на организм человека.  Применение ленты не требует особых мер предосторожности. Полиэтилен по ГОСТ 12.1.007 имеет 4 класс опасности, ПДК р.з. – 10 мг/м3 согласно ГН 2.2.5.686-98 «Предельно допустимые концентрации (ПДК) вредных веществ в воздухе рабочей зоны».  

 Лента  относится к группе сгораемых, к подгруппе трудновоспламеняемых материалов. При возникновении пожара ленту следует тушить всеми известными способами.

2.3 При изготовлении ленты возможно образование пыли, выделение в воздух летучих продуктов термоокислительной деструкции, содержащих карбонильные соединения, в том числе формальдегид, ацетальдегид, органические кислоты, винилацетат, оксид углерода.

2.4 Предельно допустимые концентрации (ПДК) веществ в воздухе рабочей зоны в соответствии с ГН 2.2.5.686-98, а также класс опасности по ГОСТ 12.1.007 приведены в таблице 6.

 Таблица 6

	Наименование продукта
	ПДК, мг/м3
	Класс опасности



	Формальдегид
	0.5
	2

	Ацетальдегид
	5
	3

	Органические кислоты в пересчете на уксусную кислоту
	5
	3

	Винилацетат
	10
	3

	Оксид углерода
	20
	4

	Аэрозоль полиэтилена
	10
	4


2.5. Концентрации веществ в воздухе рабочей зоны производственных помещений определяют:

формальдегида                - по МУ 4522, утверждённым 21.12.87г.;

ацетальдегида                  - по МУ 2563, утверждённым 12.07.82г.;

уксусной кислоты             - по МУ 4592, утверждённым 30.03.88г.;

оксида углерода               - по МУ 1641, утверждённым 18.04.77г.;

аэрозоля полиэтилена     - по МУ 4436, утверждённым 18.11.87г.;

винилацетата                    - по МУ 4565-88.

2.6. Изготовление изделий комплекта должно производиться при работающей обще-обменной приточно-вытяжной вентиляции и местной вытяжной вентиляции по ГОСТ 12.4.021-75.

2.7. Средства индивидуальной защиты рабочих должны отвечать требованиям ГОСТ 12.4.011.

2.8. Санитарно-бытовые помещения должны соответствовать СНиП 2.09.04-87.

2.9. Отопление, вентиляция и кондиционирование должны соответствовать требованиям СНиП 2.04.05.

2.10  Все работающие должны проходит  предварительные (при приёмке на работу) и периодические медицинские осмотры согласно Приказам МЗ РФ № 405-96 и № 90-96.

3. ТРЕБОВАНИЯ ОХРАНЫ ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ.

3.1. Для охраны атмосферного воздуха должен быть организован контроль за соблюдением предельно-допустимых выбросов по ГОСТ 17.2.3.02 и СанПиН 4948–89. Плановый контроль за содержанием вредных веществ в атмосферном воздухе необходимо выполнять по согласованию с территориальными органами Госсанэпиднадзора.

3.2.  Лента после ее нанесения экологически безопасна, устойчива к деструкции в   атмосферных условиях, а также  при контакте с грунтовыми водами и почвой.

         3.3   Сточные воды в процессе производства не образуются.

     3.4  Твердые отходы, не пригодные для вторичной переработки,  подлежат захоронению в специально отведённом месте в соответствии с санитарными правилами СП 3183-84 «Порядок накопления, транспортировки, обезвреживания и захоронения токсичных промышленных отходов».

 3.5  Качество атмосферного воздуха должно соответствовать СанПиН 2.1.6.1032-01 

4.  ПРАВИЛА ПРИЕМКИ.

4.1. Термоусаживающиеся ленты ТИАЛ и комплектующие изделия к ним принимают партиями. Партией называется  количество лены одного типа и размера,  изготовленных по единому технологическому регламенту  из одной марки сырья. 

4.2.  Каждая партия лент, отправляемая в один адрес, сопровождается документом о качестве, в котором указывается:

· наименование предприятия-изготовителя и (или) его товарный знак;

· условное обозначение материала;

· обозначение настоящих технических условий;

· номер партии;

· количество рулонов или упаковок в партии;

· масса, нетто, брутто партии в килограммах;

· дата выпуска

· результаты проведенных испытаний и заключение о соответствии партии требованиям настоящих технических условий.

      4.3. Для проверки соответствия лент  требованиям настоящих технических условий проводят приемо-сдаточные испытания по показателям таблицы №2 и  п.п. 1-6 таблицы №3 и периодические испытания по показателям п.п. 7-11 таблицы №3. 

4.4. Приемо-сдаточные испытания проводятся не менее, чем на пяти рулонах от каждой партии. Отбор рулонов лент для испытаний  -  по ГОСТ 18321 методом случайной выборки.

4.5. Приемо-сдаточные испытания комплектующих изделий проводят в соответствии с требованиями технических условий на их изготовление.

4.6. Испытания манжеты проводят не ранее, чем через 16 часов после ее изготовления.

4.7. Периодические испытания проводятся не реже 1 раза в полгода по показателям п.п. 7-11 таблицы 3, а по показателям п.п. 12-18 - при изменении технологии изготовления лент  или   замене какого-либо компонента в комплектующем изделии.

4.8. Потребитель имеет право производить контрольную проверку соответствия покрытия на основе термоусаживающейся ленты требованиям настоящих технических условий. При получении неудовлетворительных результатов испытаний хотя бы по одному из показателей настоящих технических условий проводят повторные испытания по этому показателю на удвоенном количестве лент или манжет, взятых от той же партии. Результаты повторных испытаний являются окончательными и распространяются на всю партию.

4.9. Разрешается использование лент или манжет только после проведения приемо-сдаточных испытаний с положительным результатом.  

5. МЕТОДЫ  КОНТРОЛЯ.

5.1. Испытания лент проводят при температуре (20(5)(С. Время выдержки образцов перед испытаниями  – не менее двух часов.

5.2. Внешний вид лент  определяют визуально  методом сравнения с контрольным образцом в процессе изготовления всей партии. 

5.3. Толщину лент измеряют толщиномером  по ГОСТ 11358-89 с погрешностью до 0,1 мм или микрометром МК-25 по ГОСТ 6507-90 по поперечному срезу, отступив от края манжеты на расстояние не менее 10 мм, последующие - через каждые (50(1,0) мм. 

По результатам измерений определяют максимальное и минимальное значения.

5.4. Ширину ленты  определяют линейкой по ГОСТ 427-75 с точностью 1 мм в процессе изготовления.

5.5. Длину ленты определяют рулеткой по ГОСТ 7502-89 с точностью 1 мм в процессе изготовления.

5.6. Прочность и относительное удлинение при разрыве при (20±5) (С определяют по методике ГОСТ 11262-80.

5.7. Определение адгезии к праймированной стали и  полиэтиленовому заводскому  покрытию, в том числе,   после выдержки в воде осуществляют с учетом требований (ОТТ-04.00-45.21.30-КТН-002-1-03, Приложения А);  площади катодного отслаивания ленты от праймированной стали  по  ГОСТ Р 51164, Приложения В; переходное сопротивление по ГОСТ Р 51164, Приложение Г; пенетрации - ГОСТ Р 51164,Приложение Е. 

6. Транспортирование и хранение.

6.1. Транспортирование комплектующих изделий производится в крытых транспортных средствах, обеспечивающих сохранность транспортной тары и предохраняющих ее от попадания атмосферных осадков, в соответствии с Правилами перевозки грузов на данном виде транспорта.
6.2. Укладка  лент в рулонах допускается в вертикальном положении не более 1,5 м (трех рядов) или на специальных поддонах не более четырех рядов. 

6.3. Хранение рулонов лент осуществляют в закрытых помещениях, исключающих попадание прямых солнечных лучей и на расстоянии не менее 1 метра от отопительных приборов. Температура хранения от минус 40 (С до плюс 40(С.

6.4. Компоненты эпоксидного праймера хранят в заводской упаковке в отапливаемых помещениях при температуре окружающего воздуха от +5 до +40(С в местах, исключающих попадание влаги, прямых солнечных лучей, на расстоянии не менее 1 м от отопительных приборов; транспортируют в крытых транспортных средствах в соответствии с правилами перевозки грузов, действующих на каждом виде транспорта..
7.  РЕКОМЕНДАЦИИ ПО УСТАНОВКЕ МАТЕРИАЛОВ ТИАЛ.

        7.1. Нанесение термоусаживающихся материалов   при изоляции отводов труб, металлических опор, а также  при ремонте полиэтиленового покрытия  должно  осуществляться по технологии  в соответствии с  рекомендациями завода-изготовителя по нормативной документации,  согласованной и утвержденной в установленном по-рядке.       

8.  Гарантии изготовителя.

8.1. Предприятие-изготовитель гарантирует соответствие термоусаживающихся лент серии «ТИАЛ» требованиям настоящих технических условий при соблюдении требований транспортирования, хранения и применения.

8.2. Гарантийный срок хранения лент «ТИАЛ-Р», «ТИАЛ-Л» и «ТИАЛ-УФ»  – 12 месяцев со дня изготовления.

8.3. Гарантийный срок хранения эпоксидного праймера «ТИАЛ» – 12 месяцев со дня изготовления.

ПРИЛОЖЕНИЕ  1

ПЕРЕЧЕНЬ

нормативно- технических документов, на которые даны ссылки в настоящих ТУ

	ГОСТ 12.1.005 ССБТ Общие санитарно-гигиенические требования к воздуху рабочей зоны

	ГОСТ 12.1.007 ССБТ Вредные вещества. Классификация и требования безопасности

	ГОСТ 12.1.030-83 ССБТ Переработка пластических масс, требования безопасности 

	ГОСТ 427-75 Линейки измерительные металлические. ТУ

	ГОСТ 6507-90 Микрометры с ценой деления 0.01мм.ТУ

	ГОСТ 11262-80 Пластмассы. Методики испытаний на растяжение

	ГОСТ 14192-77 Маркировка грузов

	ГОСТ 17035-86 Пластмассы. Методы определения толщины пленок и листов

	ГОСТ18321-73 Статистический контроль качества. Методы случайного отбора выборок штучной продукции 

	

	ГОСТ 25336-82 Посуда и оборудование лабораторные стеклянные. Типы, основные параметры и размеры

	- Правила перевозки грузов МПС РФ, изд. «Транспорт», М., 1983г.

	- Правила перевозки грузов автомобильным транспортом РФ, изд. «Транспорт», М.,1984г.

	- Руководство по грузовым перевозкам на внутренних воздушных линиях РФ, изд. МГА, 1984г.

	- Правила перевозок  Минречфлота  РФ, изд. «Транспорт», М., 1979г.

	- Правила безопасной морской перевозки генеральных грузов Минморфлота, 1988г.

- ТУ 2293-002-58210788-2004 Комплект манжеты термоусаживающейся «ТИАЛ-М»

- ГОСТ 411-77 Резина и клей. Методы определения прочности связи с металлом при отслаивании

	- ГОСТ Р 51164-98 Трубопроводы стальные магистральные. Общие требования к защите от коррозии

- ГОСТ 10354-82 Пленка полиэтиленовая. Технические условия

- ГОСТ 9.048-89 ЕСЗКС. Изделия технические. Методы лабораторных испытаний на стойкость к воздействию плесневых грибов

- ГОСТ 9.049-91 ЕСЗКС. Материалы полимерные и их компоненты. Методы лабораторных испытаний на стойкость к воздействию плесневых грибов

- ГОСТ 12.3.-030 –83 ССБТ Переработка пластических масс.   Требования безопасности

- ГОСТ 12.4.021-75 Системы вентиляционные. Общие требования

- ГОСТ 12.4.111-82 ССБТ. Костюмы мужские для защиты от нефти и нефтепродуктов. Технические условия

	- ГОСТ 17.2.3.02-78 Охрана природы. Правила установления допустимых выбросов вредных веществ промышленными предприятиями

- ГОСТ 11358-89 Толщиномеры и стенкомеры индикаторные с ценой деления 0,01 и 0,1мм.

-ГОСТ 7502-80 Рулетки измерительные металлические. Технические условия 

	

	Информация для заказа изделий:

Комплект ремонтный: 

                                   ТИАЛ-Р 450х1,4 ТУ 2293-004-58210788-05

                                   ТИАЛ-З 100х2,0 ТУ 2293-002-58210788-04

Комплект изоляционный для антикоррозионной защиты  металлических  опор:                                      

                                  ТИАЛ-УФ 450х1,0 ТУ 2293-004-58210788-05

                                  ТИАЛ-ЗП 455х150 ТУ 2293-002-58210788-04                             

Комплект изоляционный для антикоррозионной защиты отводов (кривых) на трассе:                                   

                                  ТИАЛ-Л 450х2,0 ТУ 2293-004-58210788-05

                                  ТИАЛ-ЗП 455х150 ТУ 2293-002-58210788-04                                   

Обертка термоусаживающаяся полиэтиленовая «ТИАЛ-ЛО для использования в комбинированных покрытиях  на основе битум-но-полимерных мастик:

                                  ТИАЛ-ЛО –ТУ 2245-002-58210788-2004
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